








Wasserstoff

Anwendungen
-	Kraftstoffsysteme  
	 an Luftfahrzeugen  
-	Petrochemische Anlagen 
-	Brennstoffzellen
-	�Wasserstoffgekühlte 

Generatoren

Schnüffelprüfung

Kleiner, robuster 
Lecksucher 

ASH 2000

Anwendungen
-	Qualitätskontrolle 
-	�Prüfung von  

Einzelkomponenten
-	Wartung

Schnüffelprüfung und 
Integraltest bei  
Atmosphärendruck

Zubehör für Wasser-  
stoff-Lecksucher 

Vielfältiges Zubehör für jede 
Anwendung

Anwendungen
-	Mobiler Vor-Ort-Einsatz
-	Lecklokalisierung
-	Wartung

Schnüffelprüfung

Anwendungen
-	Qualitätskontrolle 
-	Serienprüfung

Schnüffelprüfung und 
Integraltest bei  
Atmosphärendruck

�'�Z���\�G�T�V�K�‚�\�K�G�T�V�G�T�� 
Lecksucher 

Extrima

Batteriebetriebenes 
Leckortungsgerät  

9012 XRS

Integriertes 
Lecksuchsystem  

ILS 500

der optimale lecksucher

5



Lo
ka

li
si

er
u

n
g

Sprühtest 

Zur Lecklokalisierung an  
Komponenten unter Vakuum

Methode

Der Lecksucher evakuiert das 
zu prüfende Objekt. Dann 
wird Prüfgas auf die äußere 
Oberfläche gesprüht. Der 
Detektor misst den Gasfluss 
durch den Leckkanal in der 
Wand des Prüfobjekts. Das 
Leck lässt sich lokalisieren.

Hauptvorteile

- �Lokalisierung des Lecks
- �Sehr hohe Empfindlichkeit
- Leicht durchzuführen
- Lokaler oder integraler Test
- �Nur Detektorkosten;  

keine zusätzlichen Werk-
zeuge notwendig

Schnüffelprüfung 

Zur Lecklokalisierung an 
unter Druck stehenden  
Teilen

Methode

Der Testgegenstand wird mit 
Prüfgas unter Druck gesetzt.  
Dann wird die Schnüffelson-
de um das Teil geführt. Bei 
einem Leck wird der Lecksu-
cher entweichendes Prüfgas 
feststellen und dabei das 
Leck lokalisieren.

Hauptvorteile

- �Lokalisierung des Lecks
- �Das zu testende Objekt 

braucht nicht evakuiert 
werden

- Leicht durchzuführen
- �Nur Detektorkosten;  

keine zusätzlichen Werk-
zeuge notwendig

Lokaler Einschluss- 
und Scanningtest 
(Halbautomatische 
Lecklokalisierungs-
methode)

Integriert die Schnüffelprü-
fung in eine industrielle 
Umgebung. Die Wiederhol-
genauigkeit wird verbessert. 
Die Datenübernahme in Ihr 
Qualitätssystem wird verein-
facht.

Methode

Das zu testende Objekt wird 
mit Prüfgas befüllt. Eine 
breitere Schnüffelsonde 
oder eine Kammer wird 
über das Teil gebracht. Die 
Form der Kammer wird dem 
jeweiligen Testgegenstand 
angepasst, um optimale 
Nachweisbedingungen zu 
gewährleisten.

Hauptvorteile

- �Ein schneller Weg, Leck-
stellen zu lokalisieren

- Kann automatisiert werden
- �Für weiche, aufblasbare 

Gegenstände
- �Optimal zum Testen von 

Rohren

Lecklokalisierung
anwendungen in produktion und wartung sowie der qualitätskontrolle

sieben lecksuchmethoden für prüfgase 
Sie können adixen Lecksucher auf viele verschiedene Arten einsetzen. Unsere 
Kundenberater helfen Ihnen gerne dabei, die für Sie optimale Methode und das 
am besten geeignete Gerät auszuwählen. Fragen Sie uns!

für jede anwendung
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integraler test
INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN und QUALITÄTSKONTROLLE

Getestetes Teil (mit Helium 
unter Druck gesetzt)

Getestetes Teil  
unter Vakuum

Integraler  
Vakuumtest

Wird in Produktions- 
umgebungen angewendet

Methode

Der Testgegenstand wird 
in eine Vakuumtestkammer 
eingebracht und mit Prüfgas 
befüllt. Sollte ein Leck vor-
handen sein, wird Prüfgas 
aus dem Teil in die Testkam-
mer entweichen und vom 
Lecksucher gemessen.

Hauptvorteile

- Sehr hohe Empfindlichkeit
- Hoher Durchsatz
- �Leicht in die Fertigungslinie 

zu integrieren
- Leicht zu kalibrieren
- �Hohe Wiederhol- 

genauigkeit

Bombingtest

Der Testgegenstand ist ge-
schlossen und kann nicht 
evakuiert oder unter Druck 
gesetzt werden 

Methode

Der Testgegenstand wird 
in einer Druckkammer 
mit Helium beaufschlagt 
(Bombingkammer). Sollte 
ein Leck vorhanden sein, 
wird das Prüfgas auf Grund 
des Gasdrucks in das Teil 
gepresst. Danach wird das 
Teil in eine Vakuumkammer 
eingebracht. Diese wird eva-
kuiert. Prüfgas, das in das 
Teil gepresst wurde, wird 
nun entweichen und vom 
Leckdetektor gemessen.

Hauptvorteile

- �Die einzige Lösung,  
geschlossene Bauteile  
mit hoher Empfindlichkeit 
zu testen

- �Hohe Wiederhol
genauigkeit

Integraltest bei  
Atmosphärendruck 

Der Testgegenstand kann 
Überdruck aushalten und 
muss als ein vollständiges 
Produkt getestet werden

Methode

Der Testgegenstand wird 
in einer einfachen Sammel-
kammer, die unter Atmo-
sphärendruck steht, mit 
Prüfgas befüllt. Nach einer 
Akkumulationszeit wird 
der Detektor die Luft in der 
Kammer analysieren und 
feststellen, ob ein Anstieg 
der Prüfgaskonzentration 
messbar ist.

Hauptvorteile

- Preiswerte Werkzeuge
- �Leicht in die Fertigungslinie 

zu integrieren

Integraltest von  
Gegenständen, die  
in Vakuum einge-
schlossen sind 

Es wird geprüft, ob Gas in 
den Gegenstand eindringen 
kann.

Methode

Das Teil wird in einer Test-
kammer an den Lecksucher 
angeschlossen und evaku-
iert. Die Kammer wird mit 
Prüfgas befüllt. Sollte ein 
Leck vorhanden sein, wird 
das Prüfgas in das Teil ein-
dringen und vom Lecksucher 
gemessen.

Hauptvorteile

- �Hoher Automatisierungs-
grad möglich

- Sehr hohe Empfindlichkeit
- Hoher Durchsatz
- �Hohe Wiederhol

genauigkeit
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China
Alcatel Vacuum  
Technology Shanghai
Tel: 	(8621) 5027 0628
Fax:	 (8621) 3895 3815 

Frankreich
Alcatel Vacuum 
Technology France
Tel:	 (33) 04 50 65 77 77
Fax:	 (33) 04 50 65 77 89

Deutschland
Alcatel Hochvakuum  
Technik GmbH
Tel:	 (49) 9342 96 10 0
Fax:	 (49) 9342 96 10 30

Italien
Alcatel Vacuum  
Systems S.p.A.
Tel:	 (39) 039 686 3855
Fax:	 (39) 039 667 125

Japan
Alcatel-Lucent Japan Ltd
Tel:	 (81) 3 6431 7130
Fax:	 (81) 45 544 0049
 

Korea
Alcatel Vacuum  
Technology Korea
Tel:	 (82) 31 206 62 77
Fax:	 (82) 31 204 62 79

Niederlande
Alcatel Vacuum  
Technology Benelux
Tel:	 (31) 345 478 400 
Fax:	 (31) 345 531 076

Singapore
Alcatel-Lucent Singapore 
Tel:	 (65) 6254 0828
Fax:	 (65) 6254 7018

Schweden
Adixen Scandinavia AB
Tel:	 (46) 13 35 59 00
Fax:	 (46) 13 35 59 01

Taiwan
Alcatel Vacuum  
Technology Taiwan
Tel:	 (886) 3 5599 230
Fax:	 (886) 3 5599 231

Großbritannien 
Alcatel Vacuum  
Technology (U.K.)
Tel:	 (44) 1 506 418 000
Fax:	 (44) 1 506 418 002 

USA
Alcatel Vacuum Products
Tel:	 (1) 781 331 4200
Fax:	 (1) 781 331 4230

Alcatel Hochvakuum Technik GmbH - Am Kreuzeck 10 - 97877 Wertheim - Deutschland 
Tel:  (49) 9342 96 10 0 - Fax: (49) 9342 96 10 30

info@adixen.de - www.adixen.de Te
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