











DER OPTIMALE LECKSUCHER
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Anwendungen Anwendungen Anwendungen Anwendungen

- Qualitatskontrolle - Kraftstoffsysteme - Mobiler Vor-Ort-Einsatz - Qualitatskontrolle

- Priifung von an Luftfahrzeugen - Lecklokalisierung - Serienpriifung

Einzelkomponenten - Petrochemische Anlagen - Wartung
- Wartung - Brennstoffzellen
- Wasserstoffgekiihlte
Generatoren

Schniiffelpriifung und Schniiffelpriifung Schniiffelpriifung Schniiffelpriifung und
Integraltest bei Integraltest bei
Atmospharendruck Atmospharendruck

Zubehor fur Wasser-
stoff-Lecksucher

Vielfaltiges Zubehor fiir jede
Anwendung



FUR JEDE ANWENDUNG

SIEBEN LECKSUCHMETHODEN FUR PRUFGASE

Sie kénnen adixen Lecksucher auf viele verschiedene Arten einsetzen. Unsere
Kundenberater helfen Ihnen gerne dabei, die fur Sie optimale Methode und das
am besten geeignete Gerat auszuwahlen. Fragen Sie uns!

LECKLOKALISIERUNG

ANWENDUNGEN IN PRODUKTION UND WARTUNG SOWIE DER QUALITATSKONTROLLE
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)Sprﬁhtest

Zur Lecklokalisierung an
Komponenten unter Vakuum

Methode

Der Lecksucher evakuiert das
zu prifende Objekt. Dann
wird Prufgas auf die auBere
Oberflache gespruht. Der
Detektor misst den Gasfluss
durch den Leckkanal in der
Wand des Prifobjekts. Das
Leck lasst sich lokalisieren.

Hauptvorteile
- Lokalisierung des Lecks
- Sehr hohe Empfindlichkeit
- Leicht durchzufuhren
- Lokaler oder integraler Test

- Nur Detektorkosten;
keine zusatzlichen Werk-
zeuge notwendig

)Schnﬁffelprﬁfung

Zur Lecklokalisierung an
unter Druck stehenden
Teilen

Methode

Der Testgegenstand wird mit
Prufgas unter Druck gesetzt.
Dann wird die Schnuffelson-
de um das Teil gefuhrt. Bei
einem Leck wird der Lecksu-
cher entweichendes Prifgas
feststellen und dabei das
Leck lokalisieren.

Hauptvorteile

- Lokalisierung des Lecks

- Das zu testende Objekt
braucht nicht evakuiert
werden

- Leicht durchzufhren

- Nur Detektorkosten;
keine zusatzlichen Werk-
zeuge notwendig

Lokaler Einschluss-
und Scanningtest
(Halbautomatische
Lecklokalisierungs-
methode)

Integriert die Schniiffelpri-
fung in eine industrielle
Umgebung. Die Wiederhol-
genauigkeit wird verbessert.
Die Dateniibernahme in lhr
Qualitatssystem wird verein-
facht.

Methode

Das zu testende Objekt wird
mit Priifgas befullt. Eine
breitere Schnuffelsonde
oder eine Kammer wird
Uber das Teil gebracht. Die
Form der Kammer wird dem
jeweiligen Testgegenstand
angepasst, um optimale
Nachweisbedingungen zu
gewahrleisten.

Hauptvorteile

- Ein schneller Weg, Leck-
stellen zu lokalisieren

- Kann automatisiert werden

- Fur weiche, aufblasbare
Gegenstande

- Optimal zum Testen von
Rohren



' Getestetes Teil (mit Helium
unter Druck gesetzt)
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Integraler
Vakuumtest

Wird in Produktions-
umgebungen angewendet

Methode

Der Testgegenstand wird

in eine Vakuumtestkammer
eingebracht und mit Prifgas
befullt. Sollte ein Leck vor-
handen sein, wird Prifgas
aus dem Teil in die Testkam-
mer entweichen und vom
Lecksucher gemessen.

Hauptvorteile

- Sehr hohe Empfindlichkeit

- Hoher Durchsatz

- Leicht in die Fertigungslinie
zu integrieren

- Leicht zu kalibrieren

- Hohe Wiederhol-
genauigkeit

INTEGRALER TEST
INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN UND QUALITATSKONTROLLE
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) Bombingtest

Der Testgegenstand ist ge-
schlossen und kann nicht
evakuiert oder unter Druck
gesetzt werden

Methode

Der Testgegenstand wird

in einer Druckkammer

mit Helium beaufschlagt
(Bombingkammer). Sollte
ein Leck vorhanden sein,
wird das Prifgas auf Grund
des Gasdrucks in das Teil
gepresst. Danach wird das
Teil in eine Vakuumkammer
eingebracht. Diese wird eva-
kuiert. Priifgas, das in das
Teil gepresst wurde, wird
nun entweichen und vom
Leckdetektor gemessen.

Hauptvorteile
- Die einzige L&sung,
geschlossene Bauteile
mit hoher Empfindlichkeit
zu testen

- Hohe Wiederhol-
genauigkeit

/_\ unter Vakuum
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Integraltest bei
Atmospharendruck

)

Der Testgegenstand kann
Uberdruck aushalten und
muss als ein vollstandiges
Produkt getestet werden

Methode

Der Testgegenstand wird
in einer einfachen Sammel-
kammer, die unter Atmo-
spharendruck steht, mit
Prufgas befullt. Nach einer
Akkumulationszeit wird
der Detektor die Luft in der
Kammer analysieren und
feststellen, ob ein Anstieg
der Prifgaskonzentration
messbar ist.

Hauptvorteile
- Preiswerte Werkzeuge

- Leicht in die Fertigungslinie

zu integrieren

[
Getestetes Teil
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) Integraltest von
Gegenstdnden, die
in Vakuum einge-
schlossen sind

Es wird gepriift, ob Gas in
den Gegenstand eindringen
kann.

Methode

Das Teil wird in einer Test-
kammer an den Lecksucher
angeschlossen und evaku-
iert. Die Kammer wird mit
Prufgas befullt. Sollte ein
Leck vorhanden sein, wird
das Prfgas in das Teil ein-
dringen und vom Lecksucher
gemessen.

Hauptvorteile
- Hoher Automatisierungs-
grad moglich
- Sehr hohe Empfindlichkeit
- Hoher Durchsatz
- Hohe Wiederhol-
genauigkeit




China

Alcatel Vacuum
Technology Shanghai
Tel: (8621) 5027 0628
Fax: (8621) 3895 3815

Frankreich

Alcatel Vacuum
Technology France

Tel: (33)0450657777
Fax: (33) 04 50 65 77 89

Deutschland

Alcatel Hochvakuum
Technik GmbH

Tel: (49)934296 100
Fax: (49) 9342 96 10 30

adixen

Italien

Alcatel Vacuum
Systems S.p.A.

Tel: (39) 039 686 3855
Fax: (39) 039 667 125

Japan

Alcatel-Lucent Japan Ltd
Tel: (81)3 64317130
Fax: (81) 45 544 0049

Korea

Alcatel Vacuum
Technology Korea

Tel: (82) 3120662 77
Fax: (82) 31 204 62 79
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Niederlande

Alcatel Vacuum
Technology Benelux
Tel: (31) 345 478 400
Fax: (31) 345531 076

Singapore
Alcatel-Lucent Singapore
Tel: (65) 6254 0828
Fax: (65) 6254 7018

Schweden

Adixen Scandinavia AB
Tel: (46) 13355900
Fax: (46) 13 3559 01

Taiwan

Alcatel Vacuum
Technology Taiwan
Tel: (886) 3 5599 230
Fax: (886) 3 5599 231

GroBbritannien
Alcatel Vacuum
Technology (U.K.)

Tel: (44) 1506 418 000
Fax: (44) 1 506 418 002

USA

Alcatel Vacuum Products
Tel: (1) 781 331 4200
Fax: (1) 781 331 4230

Alcatel Hochvakuum Technik GmbH - Am Kreuzeck 10 - 97877 Wertheim - Deutschland
Tel: (49) 9342 96 10 O - Fax: (49) 9342 96 10 30

info@adixen.de - www.adixen.de

- Alle Rechte vorbehalten . Fotos : K.line - Fotolia.com - Brandx - Photo Alto - Jupiterimages. - AD 0004
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